
YAZD ELECTRODE

شــرکت تولیــدی و صنعتــی الکتــرود یــزد از ســال 1354 بــا هــدف تولیــد انــواع الکترودهــای جوشــکاری بــا قــوس الکتریکــی آغاز 
بــه کار نمــود. طــی چنــد دهــه گذشــته بســته بــه نیــاز و شــرایط، مراحــل مختلــف توســعه را پشــت ســر گــذارد. بعــد از انقــاب 
بــا هــدف خودکفایــی کشــور، دانــش تولیــد را بــه دســت آورد و محصــولات خــود را بــا طراحــی کامــا  ایرانــی تولیــد نمــود تــا 

بــا حداکثــر تــوان نیازهــای کشــور را بــا ارائــه محصــولات داخلــی مرتفــع نمایــد.
در دوران ســازندگی تــا بــه امــروز،‌ بــا ســرمایه گــذاری در پــروژه هــای مختلــف تحقیــق و توســعه، تولیــدات خــود را بــه مراحــل 
بســیار مناســبی از کیفیــت رســاند و موفــق بــه اخــذ تائیدیــه هــای فنــی از موسســات بنــام اروپایــی شــد. همچنیــن در دو دهــه‌ی 
ــه پــروژه هــای کشــتی ســازی، ســاخت پالایشــگاه، ســاخت مخــازن، ســکوهای  ــواع الکترودهــای تخصصــی ب ــه ان ــا ارائ اخیــر ب

دریایــی، خطــوط سراســری انتقــال آب،‌ گاز و نفــت افتخــار حضــور در ایــن پــروژه هــای ملــی را داشــته اســت.
در حــال حاضــر تولیــدات شــرکت الکتــرود یــزد در دســته هــای SMAW - GMAW – GTAW – SAW در عالــی تریــن ســطح 
کیفــی مــی باشــد و محصــولات فــوق بارهــا مــورد تســت و آزمونهــای اســتاندارد و قوانیــن موسســات بیــن المللــی و داخلــی قــرار 

گرفتــه اســت.
- اخــذ تائیدیــه فنــی از موسســات DNV نــروژ ، GL آلمــان ،  BV فرانســه، واحدهــای بازرســی شــرکت ملــی گاز ایــران، شــرکت 

ملــی نفــت ایــران، صنایــع ماشــین ســازی، کشــتی ســازی، پایانــه هــای نفتــی.
- پیاده سازی سیستم های مدیریت کیفیت، ایمنی، زیست محیطی و آزمایشگاه از سال 1378 تا کنون 

 ISO9001-ISO14001-OHSAS18001-ISO TS29001-ISO17025-ISO10002
- اخذ تندیس از سازمان حمایت از مصرف کنندگان و تولید کنندگان

- اخذ تائیدیه استاندارد NACE از موسسه  TUV NORD برای الکترودهای سلولزی و قلیایی
- اخــذ تائیدیــه فعالیــت بــه عنــوان آزمایشــگاه همــکار موسســه اســتاندارد و تحقیقــات صنعتــی ایــران همگــی در راســتای تکریــم 

بهتــر مشــتریان محتــرم انجــام شــده اســت.
در بــاور مجموعــه الکتــرود یــزد، مانــدگاری تنهــا بــا ارائــه یــک محصــول بــا کیفیــت بــه دســت نمی‌آیــد. مــا بــا نیــاز هــای آینــده 

صنعــت ایــران، بــه تولیــد امــروز می‌پردازیــم.

الکترود یزد

1



کد محصول EN کد AWS کد
YE6013.32 E 42 0 RR 12 E6013

YE6013.00 E 38 0 RC 11 E6013

YE7018.00 E 42 4 B 42 H5 E7018

YE7018.04 E 42 4 B 32 H5 E7018

YE7018.05 E 42 4 B 42 H5 E7018

YE7018.15 E 42 3 B 32 H5 E7018

YE6013.40 E 42 2 RB 12 E6013

YE7016.05 E 42 4 B 22 H10 E7016

YE7016.16 E 38 2 B 32 H10 E7016

YE7016-1.68 E 42 5 B 12 H5 E7016-1

YE7016-1.70 E 42 5 B 12 H5 E7016-1

YE7018-1.00 E 46 5 B 32 H5 E7018-1

YE7024.30 E 42 0 RR 53 E7024

YE7024.60 E 42 0 RR 53 E7024

YE7024.80 E 42 0 RR 73 E7024

YE7028.48 E 42 3 RB 53 H10 E7028

YE7028.65 E 42 4 B 73 H5 E7028

YE7028.85 E 42 3 RB 73 H10 E7028

YE7028.95 E 38 4 B 73 H10 E7028

YE7027 E 42 2 RA 53 E7027

YE7018-1.35 E 42 4 B 42 H10 E7018-1

YE7018-1.35S E 42 4 B 32 H5 E7018-1

YE7016.36D E 42 4 B 22 H10 E7016

YE7016.36S E 42 2 B 12 H10 E7016

YE7016-1.56S E 42 5 B 12 H5 E7016-1

YE6010 E 38 2 C 21 E6010

YE7010-P1 - E 7010-P1

YE8010-P1 - E 8010-P1

الکترود برای جوشکاری فولادهای معمولی
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ایــن نــوع الکتــرود یــک الکتــرود بــا جــذب رطوبــت پاییــن بــرای فولادهــای نــرم و کــم آلیــاژ بــوده کــه فلــز جــوش حاصــل 
از ایــن الکتــرود ســخت و مقــاوم بــه تــرک مــی باشــد. همچنیــن ایــن الکتــرود جوشــکاری بــا ســرعت بــالا در وضعیــت هــای 
ــه حســاس نمــی باشــد و  ــواد اولی ــه ترکیــب م ــرود نســبت ب ــن الکت ــر مــی ســازد. ای جوشــکاری عمــود ســربالا را امــکان پذی

ــد در جوشــکاری شــاز هــای تحــت فشــار ، مــورد اســتفاده قــرار گیــرد. همچنیــن میتوان

ایــن نــوع الکتــرود بهتریــن الکتــرودی بــوده کــه نســبت بــه زنــگ زدگــی یــا دیگــر ناخالصیهــای ســطحی حســاس نمیباشــد. 
ایــن الکتــرود در تمامــی وضعیتهــای جوشــکاری از جملــه عمــود ســر پاییــن مناســب بــوده و جدایــش ســرباره آن بــه راحتــی 
امــکان پذیــر اســت. بــه دلیــل راحتــی شــروع قــوس مجــدد ایــن الکتــرود بــرای جوشــکاریهای کوتــاه، پــاس ریشــه و خــال جوش 

ایــده آل میباشــد.

ــرای جوشــکاری ســپری در وضعیتهــای  ــوده کــه ب ــالا ب ــرخ جایگزینــی ب ــا ن ــی ب ــوع الکترودهــای روتیل ــوع الکتــرود از ن ــن ن ای
جوشــکاری افقــی و عمــودی مناســب میباشــد. همچنیــن ایــن الکتــرود بــرای جوشــکاری صفحــه هــای ضخیــم نیــز مناســب 

ــه راحتــی امــکان پذیــر اســت. ــر دارا بــودن ظاهــر جــوش خــوب، جدایــش ســرباره آن نیــز ب اســت. عــاوه ب

A reliable, general purpose, LMA electrode for mild and low-alloy steels.E7018.00 deposits a tough, 
crack-resistant weld metal. High welding speed in the vertical-up position.YE7018.00 is insensitive to the 
composition of the base material within fairly wide limits. The electrode can be used for welding structures 
where difficult stress conditions cannot be avoided.

YE6013.00 is the best, all-round, rutile electrode and it is relatively insensitive to rust or other surface 
impurities. It deposits smooth weld beads in all positions, including vertical down, and the slag is easy 
to remove. YE6013.00 is very easy to strike and restrike, making it ideal for short welds, root runs and 
tacking.

High-recovery rutile electrode for the high productivity welding of fillets in the horizontal-vertical position. 
Particularly suitable for welding thick plates and for long run-out lengths. Good bead appearance. Easy 
slag removal.

SMAW  YE7018.00
E7018            نوع : قلیایی

SMAW  YE6013.00
E6013           نوع : روتیلی

SMAW  YE7024.80
E7024           نوع : روتیلی

PRODUCT NAME
AWS
A5.5

CHEMICAL COMPOSITION %
Yield 

Stress
Tensile 

Strength
Elonga-
tion

Impact 
Values

Test 
Temps

C Si Mn P S Cr Mo Ni MPa MPa % J (°C)

SMAW YE7018.00 E 7018 0.06 0.5 1.2 - - - - - 445 540 29 140
70

-20
-40

SMAW YE6013.00 E 6013 0.08 0.3 0.4 - - - - - 400 510 28 70
35

0
-20

SMAW YE7024.80 E 7024 < 0.12 0.5 0.7 - - - - - 445 550 26 50 0
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ایــن نــوع الکتــرود یــک الکتــرود همــه منظــوره، قلیایــی +DC بــوده کــه بــه صــورت کلــی بــرای جوشــکاری فولادهــای معمولــی 
ــا  ــز جــوش ب ــوده و فل ــی حیــن عملیــات برخــوردار ب ــرار میگیــرد. ایــن الکتــرود از کارایــی خوب و کــم آلیــاژ مــورد اســتفاده ق

کیفیــت، همــراه بــا مقاومــت بــه ضربــه مناســب، تولیــد میکنــد.

ــرای  ــرود ب ــن الکت ــا را دارا میباشــد. ای ــه وضعیته ــه قابلیــت جوشــکاری در کلی ــوده ک ــرود ســلولزی ب ــک الکت YE8010-P1 ی
جوشــکاری لولههایــی بــا اســتحکام بــالا مناســب اســت. نفــوذ عمیق مــورد نیاز بــرای پشــتیبانی keyhole مناســب در جوشــکاری 
عمــود ســرپایین در لولــه هــا، بــا اســتفاده از ایــن الکتــرود قابــل دســت یابــی اســت. ایــن الکتــرود بــرای جوشــکاری لولــه هایــی 

بــا گریــد X65 ,X60 و X70 توصیــه شــده اســت.

ــه هــا و خطــوط هــا در کلیــه وضعیــت هــا  ــرای جوشــکاری لول ــوده کــه ب ــا پوشــش ســلولزی ب الکتــرود YE6010 الکتــرود ب
ــان AC و DC مــی باشــد. ــا جری ــل اســتفاده ب طراحــی شــده اســت. و قاب

General-purpose, basic DC+ electrode for mild and low-alloy steels. Very good running characteristics, 
producing high-quality welds with good impact values.

YE6013.00 is the best, all-round, rutile electrode and it is relatively insensitive to rust or other surface
impurities. It deposits smooth weld beads in all positions, including vertical down, and the slag is easy 
to remove. YE6013.00 is very easy to strike and restrike, making it ideal for short welds, root runs and 
tacking.

Cellulosic-coated electrode designed for the welding of pipes and pipelines in all positions, using
 conventional and stovepipe techniques with AC or DC.

SMAW    YE8010-P1
E8010-P1       نوع : سلولزی

SMAW  YE7018-1.35
E7018-1            نوع : قلیایی

SMAW       YE6010
E 38 2 C 21 نوع : سلولزی

PRODUCT NAME
AWS
A5.5

CHEMICAL COMPOSITION %
Yield 

Stress
Tensile 

Strength
Elonga-
tion

Impact 
Values

Test 
Temps

C Si Mn P S Cr Mo Ni MPa MPa % J (°C)

YE7018-1.35 E 7018-1 0.06 0.6 0.975 - - - - - 420 510-560 28 54
47

-20
-40

YE8010-P1 E 8010-P1 0.1 0.24 0.5 0.008 0.014 - 0.10 0.98 500 605 24 42
34

-29
-46

YE6010 E 38 2 C 21 0.08 0.05 0.4 - - - - - 410 495 26 60
40

-20
-29

YE7010-P1 E 7010-P1 0.1 0.2 0.3 0.008 0.016 - 0.24 0.5 480 560 22 39
35

-29
-46

ــرود  ــن الکت ــی باشــد. ای ــا را دارا م ــت ه ــه وضعی ــت جوشــکاری در کلی ــه قابلی ــوده ک ــرود ســلولزی ب ــک الکت YE7010-P1 ی
بــرای جوشــکاری لولــه هایــی بــا اســتحکام بــالا مناســب اســت. نفــوذ عمیــق مــورد نیــاز بــرای پشــتیبانیkeyhole مناســب در 
ــا اســتفاده ازایــن الکتــرود قابــل دســت یابــی اســت. ایــن الکتــرود بــرای جوشــکاری  جوشــکاری عمــود ســربالا در لولــه هــا، ب
لولــه هایــی بــا گریــد X52, X46 API و X56 توصیــه شــده اســت. همچنیــن از ایــن الکتــرود میتــوان بــرای جوشــکاری پــاس 

ریشــه در لولــه هایــی بــا گریــد بالاتــردر برخــی شــرایط خــاص اســتفاده نمــود.
YE7010-P1 is an all-position cellulosic electrode that is especially suited for welding high strength pipe. 
It produces the consistent, deep penetration required to maintain a proper keyhole when vertical-down 
welding in open root pipe joins. YE7010-P1 is recommended for welding API grades X46, X52 and X56 
pipe, It may also be used for welding root passes in higher grade pipe in some circumstances.

SMAW  YE7010-P1 
E7010-P1     نوع : سلولزی
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کد محصول EN کد AWS کد

YE7018-G.08 E 46 5 1 Ni B 32 H5 E7018-G

YE7018-G.05 - E7018-G

YE8018-G.08 E 46 5 Z B 32 E8018-G

YE8018-G.15 E 46 5 Mn1Ni B 42 H5 E8018-G

YE8018-C1.68 E 46 6 2Ni B 32 H5 E8018-C1

YE8016-C2 E 46 6 3Ni B12 H5 E8016-C2

YE7018-A1 E Mo B 42 H5 E7018-A1

YE8018-G.70 E 50 4 MnMo B 42 H5 E8018-G

YE9018-D1 E 55 4 MnMo B 120 20BH E9018-D1

YE10018-D2 - E10018-D2

YE11018-G E 69 4 Mn2NiCrMoB 42 H5 E11018-G

YE42 H5 E 89 6 Z B 42 H5 -

YE8018-B2-H4R E Cr Mo 1 B 42 H5 E8018-B2-H4R

YE9018-B3 E CrMo2 B 42 H5 E9018-B3

YE8015-B6 E CrMo5 B 42 H5 E8015-B6

YE8015-B8 E CrMo9 B 42 H5 E8015-B8

YE9015-B9 E CrMo 91 B 42 H5 E9015-B9

YE9018-G.16 - E9018-G

YE8018-C1.75S E 46 6 2NiB 32 H5 E8018-C1

YE7018-G.76S E 42 6 Mn1Ni B 32 H5 E7018-G

YE8016-G E 50 6 Mn1Ni B 12 H5 E8016-G

YE9018-G.98S E 55 6 Mn1NiMo B T 32 H5 E9018-G

YE10018-M E 62 5 Mn2NiMo B 42 E10018-M

YE11018-M E 69 5 Mn2NiMo B 32 H5 E11018-M

YE7010-G E 42 2 C 21 E7010-G

YE8010-G E 46 3 1Ni C 21 E8010-G

YE9010-G E 50 2 1NiMo C 21 E9010-G

YE7010-A1 E 42 2 Mo C 21 E7010-A1

الکترود برای جوشکاری فولادهای کم آلیاژ



YAZD ELECTRODE

YE7018-G.08 یــک الکتــرود بــا جــذب رطوبــت پاییــن بــوده کــه خــواص مکانیکــی خوبــی بــه خصــوص در جوشــکاری ســازه 
ــا  ــوده و چقرمگــی خــود را در دم ــن الکتــرود دارای %1 نیــکل ب ــز جــوش حاصــل از ای هــای فراســاحلی را دارا مــی باشــد. فل
حداقــل40-  درجــه ســانتیگراد حفــظ مــی کنــد. بــه دلیــل پوشــش مناســب، ایــن الکتــرود مقاومــت خوبــی در مقابــل تخلخــل 

و ترکهــای هیدروژنــی داشــته و دارای آزمــون CTOD میباشــد.

ــز جــوش  ــی را دارا مــی باشــد. فل ــوده کــه خــواص جوشــکاری خوب ــوع الکتــرود هــای قلیایــی ب الکتــرود YE8018-G.15 از ن
حاصــل از ایــن الکتــرود، یــک فلــز جــوش آلیــاژی بــا تقریبــاً % 0.9  نیــکل بــوده کــه چقرمگــی خــود را در دمــا حداقــل 50-  
درجــه ســانتیگراد حفــظ مــی کنــد. جــذب رطوبــت توســط روکــش ایــن الکتــرود پاییــن بــوده و مقــدار نفــوذ هیــدروژن بــه آن 

کمتــر از 5ml بــه ازای 100g فلزجــوش مــی باشــد.

YE7018-G.08 is an LMA electrode with very good mechanical properties suitable for demanding 
applications, such as offshore. The weld metal contains approximately 1% Ni for high impact values down 
to 40ºC. The coating is of the latest LMA type for optimum resistance to porosity and hydrogen cracking. 
YE7018-G.08 is CTOD tested.

YE8018-G.15 is a basic electrode with very good welding characteristics. The electrode is of the AWS 
8018-G type and yield a weld metal alloyed with about 0.9% Ni. It meets the impact requirements down to 
50ºC. The meets the low-moisture absorption type and the diffusible hydrogen content is below 5m/100g 
weld metal.

SMAW  YE7018-G.08 
E7018-G        نوع : قلیایی

SMAW  YE8018-G.15
E8018-G        نوع : قلیایی

PRODUCT NAME
AWS
A5.5

CHEMICAL COMPOSITION %
Yield 

Stress
Tensile 

Strength
Elonga-
tion

Impact 
Values

Test 
Temps

C Si Mn P S Cr Mo Ni MPa MPa % J (°C)

SMAW YE7018-G.08 E 7018-G 0.06 0.4 1.2 - - - - 0.8 540 600 26 160
60

-20
-60

SMAW YE8018-G.15 E 8018-G 0.06 0.4 1.4 - - - - 0.9 >460 550-680 >20 >47 -50

SMAW YE8010-G E 46 3 1Ni C 21 0.08 0.2 0.6 - - - 0.3 0.8 513 600 24 80
70

-20
-30

SMAW YE8018-B2-H4R E 8018-B2-H4R 0.07 0.4 0.6 - - - 0.6 1.4 550 620 22 70 -20

 API5L X60 ــا روکــش ســلولزی بــوده کــه بــرای جوشــکاری لولــه و خطــوط از جنــس الکتــرود YE8010-G یــک الکتــرود ب
ــا ایــن  ــرای جوشــکاری ب ــه کار مــی رود.ایــن الکتــرود قابلیــت جوشــکاری در کلیــه وضعیــت هــا را دارا مــی باشــد. ب و X70 ب

الکتــرود فقــط جریــان DC توصیــه شــده اســت.

ــا  ــه خــزش ب ــاوم ب ــای مق ــرای جوشــکاری فولاده ــه ب ــوده ک ــدروژن ب ــم هی ــی ک ــرود قلیای ــرود YE8018-B2-H4R الکت الکت
%1.25 کــروم و %0.5 مولیبــدن ماننــد SA-387 گریــد A 335 P11/11 بــه کار میــرود. ایــن الکتــرود قابلیــت جوشــکاری بــا 

جریــان DC را دارد. فلــز جــوش حاصــل از ایــن الکتــرود ناخالــص بســیار ناچیــز اســت.

Cellulosic-coated electrode designed for the site welding of pipe and pipelines in API 5L X60 and X70 in 
all positions, using conventional stovepipe techniques. DC only.

Basic, low-hydrogen electrode for the DC welding of creep-resistant steels of the 1.25% Cr, 0.5% Mo type, 
such as SA-387 Grade 11/A 335 P11. The weld metal has an extra low impurity level.

SMAW YE8018-B2-H4R
E8018-B2-H4R    نوع : قلیایی

SMAW       YE8010-G
E 46 3 1Ni C 21 نوع: سلولزی 
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 الکترود برای جوشکاری فولادهای زنگ نزن

کد محصول EN کد AWS کد
YE308L-16 E 19 9 L R 1 2 E308L-16

YE308H-15 E 19 9 H B 2 2 E308H-15

YE308L-17 E 19 9 L R 1 2 E308L-17

YE308L-15 E 19 9 L B 2 2 E3088L-15

YE308L-26 E 19 9 L R 5 3 E308L-26

YE308H-17 E 19 9 H R 1 2 ER308H-17

YE347-17.80 E 19 9 Nb R 1 2 E347-17

YE347-16 E 19 9 Nb R 3 2 E347-16

YE347-15 E 19 9 Nb B 2 2 E347-15

YE347-17.86 E 19 9 Nb R 1 2 E347-17

YE316L-16 E 19 12 3 L R 1 1 E316L-16

YE316L-17 E 19 12 3 L R 1 2 E316L-17

YE308Mo-26 E 20 10 3 R 7 3 E308Mo-26

YE316L-16.34 E 19 12 3 L R 1 1 E316L-16

YE316L-15 E 19 12 3 L B 2 2 E316L-15

YE316L-26 E 19 12 3 L R 5 3 E316L-26

YE318-17 E 19 12 3 Nb R 3 2 E318-17

YE318-15 E 19 12 3 Nb B 4 2 E318-15

YE317L-17 E 19 13 4 N L R 3 2 E317L-17

YE310-16 E 25 20 R 1 2 E310-16

YE310-15 E 25 20 B 2 2 E310-15

YE309MoL-16 E 23 12 2 L R 1 1 -

YE307-16 E 18 8 Mn B 1 2 (E307-16)

YE307-15 E 18 8 Mn B 4 2 (E307-15)

YE2209-17 E 22 9 3 N L R 3 2 E2209-17

YE2209-26 E 22 9 3 N L R 5 3 E2209-26

YE307-25 E 18 8 Mn B 8 3 (E307-25)

YE2209-16 E 22 9 3 N L R 1 2 (E2209-16)

YE2209-15 E 22 9 3 N L B 2 2 E2209-15

YE309L-17 E 23 12 L R 3 2 E309L-17

YE309-26 E Z 23 12 R 7 3 E309-26

YE309L-16 - E309L-16

YE309L-15 E 23 12 L B 4 2 E309L-15

YE410-15 E 13 B 4 2 E410-15
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ــن  ــوع 19Cr10Ni و همچنی ــی از ن ــکاری فولادهای ــرای جوش ــه ب ــوده ک ــی ب ــش روتیل ــا پوش ــرود ب ــک الکت YE308L-16 ی
ــرود در  ــن الکت ــه ای ــر اســت ک ــل ذک ــه قاب ــن نکت ــرود مناســب اســت. ای ــا الکت ــب مشــابه ب ــا ترکی ــدار شــده ب ــای پای فولاده
ــه  ــه کار گرفت ــازک ب ــواره ن ــا دی ــی ب ــه های ــرای جوشــکاری لول ــن ب ــردد. همچنی ــه خــزش اســتفاده نمیگ ــاوم ب ــای مق فولاده
میشــود. قطرهــای 2.5mm-1.6 از ایــن الکتــرود قابلیــت جوشــکاری در کلیــه وضعیتهــا از جملــه عمــود ســرپایین را دارا میباشــد.

الکتــرود YE347-16 الکتــرود فــولادی زنــگ نــزن و پایــدار شــده بــا عنصــر Nb بــوده کــه بــرای جوشــکاری فولادهــای 18-8 
پایــدار شــده بــا Nb و Ti مناســب اســت. ایــن الکتــرود در جوشــکاری بــا دمــای بســیار بــالا مــورد اســتفاده قــرار میگیــرد.

YE309L-16 یــک الکتــرود فــولادی زنــگ نــزن بــوده کــه بــرای ایجــاد روکــش بــر روی فولادهــای معمولــی یــا کــم آلیــاژ بــا 
فلــز جــوش فــولادی زنــگ نــزن مــورد اســتفاده قــرار میگیــرد. محتــوای فریــت ایــن الکتــرود بســیار ناچیــز میباشــد.

ــرای جوشــکاری  ــرود ب ــن الکت ــی میباشــد. ای ــا روکــش روتیل ــن ب ــم کرب ــاده ک ــوق الع ــرود ف ــک الکت ــرود YE316L-16 ی الکت
ــز  ــازک نی ــواره ن ــا دی ــی ب ــه های ــرای جوشــکاری لول ــن ب ــه و همچنی ــه کار رفت ــوع 316L و 18Cr12Ni3Mo ب ــی از ن فولادهای

ــوس اشــاره نمــود. ــه شــروع آســان ق ــوان ب ــرود میت ــن الکت ــرد دارد. از ویژگیهــای ای کارب

Rutile coated electrode for welding 19Cr10Ni-type steels. Also suitable for welding stabilized steels of 
similar composition, except when the full creep resistance of the base material is to be met. The electrode 
is specially designed for welding thin-walled pipes. Diameters 1.6-2.5 mm can be used in all positions 
including vertical down.

YE347-16 is a niobium-stabilized, stainless welding electrode for titanium and niobium-stabilized 18-8 
steel. It is particular suitable for high-temperature applications.

YE309L-16 is a stainless-steel electrode intended for transition layers when surfacing mild or low-alloyed 
steel with stainless steel weld metal.

YE316L-16 is a rutile electrode with extra-low carbon content for welding stainless steel of the 316L, 
18Cr12Ni3Mo type. The electrode is specially designed for the positional welding of thin-walled pipes. 
YE316L16 is very easy to strike and restrike.

PRODUCT NAME
AWS
A5.5

CHEMICAL COMPOSITION %
Yield 

Stress
Tensile 

Strength
Elonga-
tion

Impact 
Values

Test 
Temps

C Si Mn Nb Cu Cr Mo Ni v MPa MPa % J (°C)

SMAW YE308L-16 E 308L-16 <0.03 0.7 0.9 - <0.5 19.5 <0.5 10.0 - 430 560 43 70 +20

SMAW YE309L-16 E 309L-16 <0.03 0.5 0.1 - <0.2 <0.2 <0.5 13.0 - 430 580 45 70 +20

SMAW YE316L-16 E 316L-16 <0.03 <0.9 0.9 - <0.3 18.3 2.8 12.0 - 480 580 37 56
45

+20
-60

SMAW YE347-16 E 308L-15 <0.06 0.7 1.6 <1.0 <0.3 20.0 <0.3 10.0 560 700 31 60 +20

SMAW   YE308L-16
E308L-16

SMAW         YE309L-16  
E309L-16

SMAW         YE316L-16  
E316L-16

SMAW            YE347-16 
E347-16

نوع: روتیلی اسیدی

نوع: قلیایی روتیلی

نوع: قلیایی روتیلی

نوع: روتیلی اسیدی
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الکتــرود YENi-CI3 یــک الکتــرود بــا مفتــول نیکلــی بــوده کــه بــرای جوشــکاری چــدن معمولــی بــه کار میــرود. فلــز جــوش 
حاصــل از ایــن الکتــرود بســیار نــرم و قابــل ماشــین کاری میباشــد. جوشــکاری بــا ایــن الکتــرود در قطعــات ســرد یــا بــا پیــش 

گرمایــش کــم امــکان پذیــر اســت. ایــن الکتــرود بــرای اتصــال و تعمیــرات چــدن بــه کار میــرود.
A nickel-cored electrode for welding normal grades of cast iron. The weld metal is soft and easily
machinable. Deposition is performed on cold or slightly preheated material. The electrode is suitable for 
joining cast iron for the rectification of casting and the repair of broken parts.

SMAW       YENi-CI3
ENi-CI      نوع :  قلیایی با گرافیت بالا  

PRODUCT NAME
AWS
A5.5

CHEMICAL COMPOSITION %
Yield 

Stress
Tensile 

Strength
Elonga-
tion

Impact 
Values

Test 
Temps Hardness

C Si Mn P S Cr Mo Ni MPa MPa % J (°C) HB

YENi-CI3 E 7018-1 0.09 0.7 0.6 - - - 3.5 > 92.0 - 300 - - - 150

الکترود برای جوشکاری فولادهای آلیاژی با پایه نیکل 

الکترود برای جوشکاری چدن 

کد محصول EN کد AWS کد

YENi-1 ENi-1 E Ni 2061 (NiT3)

YENiCrFe-2 ENiCrFe-2 E Ni 6133

YENiCrFe-3 ENiCrFe-3 E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)

YENiCrMo-5 ENiCrMo-5 -

YENiCrMo-3 ENiCrMo-3 E Ni 6625

YENiCrMo-6 ENiCrMo-6 E Ni 6620 (NiCr14MoFe)

YENiCrMo-13 ENiCrMo-13 E Ni 6059 (NiCr23Mo16)

YENi6082 - E Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

YENiCu7 ENiCu7 E Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti)

کد محصول EN کد AWS کد

YENi-Cl3 ENi-Cl E C Ni-Cl3

YENiFe-Cl-A1 ENiFe-Cl-A E C NiFe-Cl-A 1

YENiFe-Cl-1-3 ENiFe-Cl E C NiFe-1-3

YENiCu1 - E C NiCu 1
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کد محصول EN کد

YE1-UM-350 E1-UM-350

YE1-UM-300.28 E1-UM-300

YE1-UM-300.29 E1-UM-300

YE6-UM-55 E6-UM-55

YE6-UM-60 E 6-UM-60

YE2-UM-60 E2-UM-60

YE5-UM-45-R E5-UM-45-R

YE6-UM-55-GR E6-UM-55-GR

YE6-UM-55-G E6-UM-55-G

YE10-UM-60-CZ E10-UM-60-CZ

YE10-UM-65-GZ E10-UM-65-GZ

YE10-UM-60-GP E10-UM-60-GP

YE3-UM-50-ST E3-UM-50-ST

YE4-UM-60-S E4-UM-60-S

YE7-UM-200-K E7-UM-200-K

YEHS60-V یــک الکتــرود قلیایــی بــوده کــه بــرای ایجــاد روکــش ســخت در 
محلهــای مــورد فرســایش یــا ترکیبــی از فرســایش و ضربــه مــورد اســتفاده قرار 
میگیــرد. کاربــرد عمــده آن در قطعــات ماشــین آلات ســنگ شــکن و تجهیــزات 

حفــاری میباشــد.

YEHS60-V is a basic hard facing electrode designed for applications 
in which heavy abrasive wear or a combination of abrasive and 
impact wear or a combination of abrasive and impact wear are 
present. Typical applications include rock-crushing machinery 
parts and drilling equipment.

SMAW  YEHS60-V
E 6-UM-60 نوع: قلیایی

PRODUCT NAME
CHEMICAL COMPOSITION %

C Si Mn P cu Cr Mo Ni v

SMAW YEHS60-V 0.1 0.8 0.4 - - 8 0.6 - 0.5

SMAW YEHS60-Cr 0.7 0.6 0.7 - - 10.0 - -

 الکترود برای ایجاد روکش سخت


